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ANKARA HALK EKMEK VE UN FABRIKASI A.S

OTOMATIK ELEK GALKALAMA CiHAZI TEKNIK SARTNAMESI
TS EN ISO/IEC 17025 Akreditasyon Sistemine Uygun Kullanim igin

KONU VE KAPSAM

Bu teknik sartname; bugday unu basta olmak iizere uygun gida, tahil, yem veya toz numunelerde test
elekleri kullanilarak gergeklestirilen elek Gstii, elek alti ve tane boyutu dagilimi esasl fiziksel analizlerde
kullanilacak otomatik elek galkalama cihazinin teknik 6zelliklerini kapsar.

Cihaz, 6zellikle TS 4500 Bugday Unu standardi kapsaminda yiritiilen elek st tayini igin laboratuvarin
standardize edilmis ve tekrarlanabilir eleme kosullar olugturmasina yardimei olacak ézellikte olmalidir.
Cihaz TS EN ISO/IEC 17025 kapsaminda kullaniimaya uygun olmali; laboratuvarin cihaz dogrulama, ara
kontrol, bakim, kayit, metot verifikasyonu ve éigiim belirsizligi degerlendirmelerini desteklemelidir.

Elek Usti tayininin gravimetrik sonucu uygun ve izlenebilir bir terazi ile belirlenir. Terazi bu sartnamenin satin
alma kapsamina dahil degildir; ancak yéntemin 6lgim zincirinin ayri bir pargasidir.

Teklif edilen cihaz yeni, kullanilmamig, laboratuvar tipi ve rutin analiz kullanimina uygun olmalidir.

REFERANS STANDARTLAR

Cihaz, TS 4500 Bugday Unu standardinin yirirlikteki hali ve tadilleri kapsaminda yapilan elek Gstii
tayinlerinde kullaniimaya uygun olmalidir.

Test eleme islemleri igin ISO 2591-1 ‘Test sieving — Part 1: Methods using test sieves of woven wire cloth
and perforated metal plate' prensipleri dikkate alinmalidir.

Metal tel 6rgili test elekleri ISO 3310-1 ‘Test sieves — Technical requirements and testing — Part 1: Test
sieves of metal wire cloth' gereklerine uygun olmalidir.

Tahil danelerinde yapilacak ilave fiziksel analizlerde uygulanabilir olmasi halinde 1SO 5223 'Test sieves for
cereals' gereklerine uygun test elekleri kullanilabilmelidir.

Kullanilacak elek agikh@i, numune miktari, eleme siresi ve sonug hesaplama sekli ilgili irtin standardi veya
laboratuvarin dogrulanmig analiz metoduna gére belirlenmelidir.

CIHAZIN GENEL TEKNIK OZELLIKLERI

Cihaz otomatik, mikroiglemci veya elektronik kontrollii elek ¢alkalama sistemi olmalidir.

Cihaz, test eleklerine tekrarlanabilir mekanik hareket aktarabilmeli: elektromanyetik, orbital, yatay, (i¢
boyutlu veya bunlarin kombinasyonuna dayali profesyonel bir galkalama prensibi kullanabilir.

Kullanilan hareket prensibi numunenin elek yiizeyinde etkin sekilde dagiimasini ve tekrarlanabilir eleme
yapilmasini saglamalidir.

Calkalama siresi dijital olarak ayarlanabilir ve cihaz tarafindan otomatik olarak sonlandirilabilir olmalidir.
Zamanlayicinin ayar ¢6zinurligu 1 saniye veya daha iyi olmali; en az 1 saniye ile 60 dakika arasindaki
¢alisma sirelerini kapsamalidir.

Calkalama siddeti/amplitiidi ve/veya hareket frekansi cihaz teknolojisinin izin verdigi sekilde ayarlanabilir
olmaldir.

Ayarlanan ¢alisma parametreleri ayni kosullarda tekrarlandiginda cihaz tekrarlanabilir hareket saglamaldir.
Caligma sonunda cihaz otomatik olarak durmali ve tercihen sesli ve/veya gorsel uyari vermelidir.

Cihaz tezgah (izerinde stabil galigmali ve galisma sirasinda istenmeyen yer degistirme yapmamalidir.

ELEK KAPASITESI VE BAGLAMA SISTEMI

Cihaz en az 200 mm nominal ¢apl standart test elekleri ile galisabilmelidir.

200 mm ve/veya 203 mm gap sinifindaki test eleklerinin kullaniimasina olanak saglayan adaptér veya
uygun sikigtirma sistemi bulunmalidir,

Cihaz ayni anda en az 6 adet test elegi ile Uist kapak ve alt toplama kabini guvenli sekilde baglayabilecek
kapasitede olmalidir.

Elek yigini calisma sirasinda gevsemeyecek veya konum degistirmeyecek sekilde sabitlenmelidir.
Eleklerin takilmasi ve gikariimasi kolay olmali; sikistirma sistemi elek cercevelerine zarar vermemelidir.
Cihazda farkl yikseklikte elek yiginlarninin givenli baglanmasina imkan bulunmalidir.
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TEST ELEKLERI

Sistemle birlikte verilecek test elekleri paslanmaz celik cerceveli ve metal tel 6rgili olmalidir.,

Test elekleri ISO 3310-1 gereklerine uygun olmal ve her elek igin iretici/uygunluk kontrol belgesi veya
kalibrasyon/dogrulama sertifikasi verilmelidir.

Her elegin (zerinde en az iretici, nominal elek acikhg@i, seri’kimlik numarasi ve ilgili standart bilgisi
bulunmalidir.

Elek agikliklari, satin alma asamasinda laboratuvarin uygulayaca@i TS 4500 ve dider analiz metotlarina
gore belirlenecektir. Firma secilen agikliklardaki elekleri sistemle uyumlu olarak saglamaldir.

Sistemle birlikte en az 4 adet farkl aciklikta test elegi, 1 adet alt toplama kabi ve 1 adet iist kapak
verilmelidir.

Laboratuvarin talep etmesi halinde ayni nominal aciklikta yedek test elegi temin edilebilmelidir.

Elek telinde yirtilma, gevseme, deformasyon veya kérlenme kontroliini kolaylagtiracak yapi bulunmalidir.

PROGRAMLAMA VE KULLANICI ARAYUZU

Cihaz tzerinde dijital ekran veya esdeger kullanici araylzi bulunmalidir.

En az eleme siresi ve cihazin sahip oldugu hareket/siddet parametresi kullanici tarafindan
ayarlanabilmelidir.

Program sonunda otomatik durdurma fonksiyonu bulunmalidir.

Farkl analizler igin birden fazla calisma programinin hafizaya alinabilmesi tercih edilir.
Ayarlanan parametrelerin kullanici tarafindan acik sekilde gériintilenebilmesi gerekir.
Elektrik kesintisi veya hata durumunda cihaz guvenli sekilde durmahdir.

TS EN ISO/IEC 17025 KAPSAMINDA DOGRULANABILIRLIK

Cihazin marka, model, seri numarasi, tretici, kurulum tarihi ve teknik 6zellikleri kayit altina alinabilir
olmalidir.

Sonucu etkileyen eleme siresi, calkalama frekansi ve/veya amplitid gibi cihaz parametrelerinin laboratuvar
tarafindan dogrulanmasina imkan bulunmalidir.

Firma cihazin kritik galigma parametrelerinin nominal degerlerini, toleranslarini ve énerilen kontrol
sikliklarini yazil olarak bildirmelidir.

Cihazin zamanlayicisi izlenebilir bir kronometre/zaman standardi ile kontrol edilebilir olmalidir.

Cihazin galkalama frekansi veya amplitida élgalebilir bir buytklik olarak tanimlaniyorsa bu parametrenin
Uretici tarafindan dogrulanma yéntemi agiklanmal ve laboratuvarin periyodik kontrol yapmasina imkan
saglanmalidir.

Test elekleri ayr ekipman olarak kimliklendirilmeli ve laboratuvarin elek butanlugu, acikhk uygunlugu ve
kullanim durumunu izleyebilecegi seri numarasi/kimlik numarasi tagimalidir.

Eleklerin 1ISO 3310-1'e uygunlugunu gosteren sertifikalar laboratuvarin ekipman kayitlari kapsaminda
saklanabilmelidir.

Cihaz, bakim, onanm, taginma veya kritik parca degisimi sonrasinda yeniden performans dogrulamasi
yapilabilecek yapida olmalidir.

Metrolojik izlenebilirlik gerektiren 6lctm bilesenleri igin TURKAK R10.12 ve ilgili ILAC politikalariyla uyumiu
izlenebilirlik saglanmasina engel bulunmamalidir.

ARA KONTROLLER VE PERIYODIK DOGRULAMA

Laboratuvar cihaz igin risk temelli bir ara kontrol plani olusturabilmelidir.

Ara kontroller en az zamanlayici dogrulamasi, cihazin mekanik ¢alisma kontroli, elek sabitleme sistemi
kontrolii ve test eleklerinin gérsel biitiinliik kontroliini igerebilmelidir.

Test eleklerinde yirtilma, tel deformasyonu, gevseme veya aciklik bozulmasi siiphesi olugtugunda elek
kullanim digi birakilabilmeli ve uygun yontemle yeniden dogrulanmalidir.

Laboratuvar homojen kontrol numunesi kullanarak eleme sisteminin uzun dénem performansini kontrol
edebilmelidir.

Firma ginlik, periyodik ve bakim sonrasi kontrol icin énerdigi kontrol prosedirlerini saglamalidir.

METOT VERIFIKASYONU VE OLCUM BELIRSIZLIGi

8.1 Cihaz, laboratuvarin TS 4500 ve diger uygulanabilir elek metotlarini kendi ¢alisma kosullaninda verifiye
etmesine uygun olmaldir.

8.2 Metot verifikasyonunda tekrarlanabilirlik, numune homojenligi, eleme siiresi, elek durumu, terazi ve operator
etkileri gerektiginde degerlendirilmelidir.
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Elek usti/altr sonucunun 6lgiim belirsizligi degerlendirmesinde uygun oldugu 6lgide terazi belirsizligi, numune
tekrarlanabilirligi, elek toleransi ve cihaz calisma parametreleri dikkate alinabilmelidir.

Firma, cihaz kaynakli kritik toleranslari ve teknik performans bilgilerini élgiim belirsizligi calismasinda
kullanilmak (zere saglamalidir.

Laboratuvar 6igim belirsizligi yaklagimini TURKAK R20.02 ve uygulanabilir metot gereklerine gére
olusturacaktir.

KABUL VE PERFORMANS TESTLERI

Cihaz kurulum sonras yetkili servis ve laboratuvar personeli tarafindan birlikte kontrol edilmelidir.
Cihazin otomatik baslatma, ¢alkalama, zamanlama ve otomatik durdurma fonksiyonlarinin calishg
gosterilmelidir.

Zamanlayici en az (g farkli ¢aligma stresinde izlenebilir bir zaman standard; ile kontrol edilmeli ve iretici
toleranslarini saglamalidir.

Calkalama frekansi/amplitidii cihaz tarafindan sayisal olarak ayarlanabiliyorsa en az bir nominal galisma
noktasinda dretici tarafindan tanimlanan yontemle dogrulanmalidir.

Elek sabitleme sisteminin ¢alisma boyunca elek yiginini guvenli tuttugu dogrulanmalidir.

Sistemle birlikte verilen test eleklerinin kimlik ve uygunluk belgeleri kontrol edilmelidir.

Homojen bir un numunesi kullanilarak en az bes tekrarli eleme deneyi yapiimali ve sonuglarin
tekrarlanabilirligi laboratuvarin ilgili metot igin belirledigi/verifiye ettigi kabul kriterlerini saglamalidir.

Kabul testleri raporlanmali ve firma ile laboratuvar yetkilileri tarafindan imza altina alinmalidir.

Kabul kriterleri saglanmadan cihazin kesin kabulii yapiimamalidir.

10. CIHAZLA BIRLIKTE VERILECEK EKIPMAN VE AKSESUARLAR
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Otomatik elek galkalama cihazi — 1 adet.

ISO 3310-1'e uygun, 200 mm veya cihazla uyumlu standart capta test elegi — en az 4 adet farkh agiklikta.
Elek agikliklari laboratuvar tarafindan uygulanacak metoda gére siparig agsamasinda bildirilecektir

Alt toplama kabi — en az 1 adet.

Ust kapak — en az 1 adet.

Elek yigini sikistirma/baglama aparat — 1 takim.

Uygun elek temizleme fircasi — en az 2 adet.

Gerekli gii¢ kablosu, adaptér ve cihazin caligmasi icin zorunlu tim baglanti elemanlar:.

Cihazin bakim/temizlik baslangig seti.

11. GUVENLIK VE CEVRESEL KOSULLAR

1.1
11.2
11.3

1.4
11.5

11.6

Cihaz CE isaretine sahip olmalidir.

Dénen veya hareketli bélimlere kullanici erigimi givenli sekilde sinirlandinimalidir.

Cihaz agin titregim nedeniyle tezgah uzerinde hareket etmeyecek veya digme riski olugturmayacak yapida
olmalidir.

Cihazin ses seviyesi ve titregim diizeyi normal laboratuvar kullamimina uygun olmahdir.

Tozlu numunelerde kullaniimak iizere opsiyonel veya entegre koruyucu kapak/ses-toz kabini bulunmas:
tercih edilir.

Cihaz Turkiye elektrik sebekesine uygun 220-240 V, 50 Hz besleme ile cahismalidir veya gerekli
dénastirici sistemle birlikte verilmelidir.

12. KURULUM, EGITiM VE DOKUMANTASYON
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Cihaz yetkili servis tarafindan laboratuvarin gosterecegi yere kurulmal ve cahsir halde teslim edilmelidir.
Kurulum sirasinda cihazin terazilenmesi/stabilitesi, elek baglama sistemi, zamanlayici ve galisma
parametreleri kontrol edilmelidir.

Laboratuvar personeline uygulamali kullanici egitimi verilmelidir.

Egitim; elek segimi, eleklerin dogru yerlestirilmesi, numune yukleme, calisma parametreleri, temizlik, elek
buttnlugu kontroli, ara kontrol, bakim ve guvenlik konularini kapsamalidir.

Cihazla birlikte Tirkge ve/veya Ingilizce kullanim kilavuzu, bakim kilavuzu, teknik katalog, CE uygunluk
dokumani, cihaz toleranslari, test eleklerinin sertifikalar ve énerilen kontrol/bakim plani verilmelidir.
Laboratuvarin ISO/IEC 17025 ekipman kayitlarini olugturabilmesi icin gerekli tim cihaz ve aksesuar kimlik
bilgileri saglanmalidir.
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13. GARANTI VE TEKNIK SERVIS

13.1
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134
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Cihaz kurulum ve kabul tarihinden itibaren en az 2 yil garantili olmalidir.
Turkiye'de yetkili teknik servis destegi bulunmalidir.

Firma cihaz igin en az 10 yil yedek parga ve teknik servis destegi saglayacagini beyan etmelidir.

Test elekleri, toplama kabi, kapak, sikigtirma pargalari ve diger kritik aksesuarlarin yedekleri temin edilebilir
olmalidir.

Bakim veya onarim sonrasi cihazin kritik calisma parametreleri kontrol edilmeli ve servis raporunda kayit
altina alinmalidir,
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